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I Buch mit steifen Blattern, insbesondere Musterbuch 

Buch mit steifen Blattern, insbesondere Musterbucli mit 
Musterlcarten (20), bestehend aus mehreren Haiteschienen 
(22, 23, 24, 25 bzw. 22', 23', 24', 25'). die mit Gelenltbandern 
(27) sctiwenlcbar miteinander verbunden sind und die zur 
Aufnalime je einer Musterkarta (20) einen den Buchrucken 
(26) gegenuberliegenden Schlitz (33) aufweisen, wobei die 
6elenkbander(27) mitVorsprungen (38) an komplementaren 
Ausnelimungen (10, 12) im Bereicli der ruckseltigen Ecken 
jeder Halteschiene (22... bzw. 22'...) verankert sind. Die Ge- 
lenkbSnder (27) bestelien aus einem GieS-Elastomere, ins- 
besondere gieBfahigem 2-Komponenten-Polyuretlian, und 
werden durch GieBen in die ruckseltigen Ausnehmungen 
(10, 12) der Haiteschienen (22... bzw. 22'...) hergestellt. 
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Patentanspriiche 



1. Buch mit steifen Blattern, insbesondere Muster- 
buch mit Musterkarten (21), bestehend aus mehre- 
ren Halteschienen (22, 23, 24, 25 bzw. 22', 23', 24', 5 
25'), die mit Gelenkbandern (27) schwenkbar mit- 
einander verbunden sind und die zur Aufnahme je 
einer Musterkarte (20) einen dem BuchrUcken (26) 
gegenuberliegenden Schlitz (33) aufweisen, wobei 
die Gelenkbander (27) mit Vorsprungen (38) an lo 
komplementaren Ausnehmungen (10;12) im Be- 
reich der r&ckseitigen Ecken jeder Haiteschiene 
(22.. bzw. 22'.) verankert sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Gelenkbander (27) aus einem 
GieB-Elastomere, insbesondere gieBfahigem is 
2-Komponenten-Polyurethan, bestehen und durch 
GieBen in die ruckseitigen Ausnehmungen (10; 12) 
der Halteschienen (22.. bzw. 22'-) hergesteUt sind. 

2. Buch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das zur Herstellung der Gelenkbander (27) ver- 20 
wendete GieB-Elastomere folgende Eigenschaften 
besitzt: 

Shore-A-Harte: 65-95 
Zugfestigkeit N/mm^: 25—40 25 

ReiBdehnung%: 400-600 
WeiterreiBfestigkeitN/mm: 30—70 
Abrieb mg min.: 50—85 

3. Buch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB das zur Herstellung der Gelenkban- 
der (27) verwendete GieB-Elastomere aus einer 
Komponente (A) und einer Komponente (B) be- 
steht, mit jeweils folgender Zusammensetzung und 
Eigenschaft: 35 

A-Komponente: 

Gemisch aus Polyolen und Aktivatoren 



Dichtebei25°Cg/cm3: 1,18 ± 0,03 

Viskositatbei25''CmPa • s: 5000 ± 500 



40 



B-Komponente: 

Isocyanatgruppen enthaltendes Prepolymeren auf 
Basis MDI (Diphenylmethandiisocyanat) 45 

Dichtebei25''Cg/cm3: 1.2 ± 0,02 

Viskositat bei 25"'C mPa • s: 600 ± 50 

4. Buch nach einem der Ansprfiche 1 - 3 , dadurch so 
gekennzeichnet. daB die Gelenkbander- (27) sowie 
komplementaren Ausnehmungen (12) an den rQck- 
seitigen Ecken der Halteschienen (22.. bzw. 22*.) 

sich in an sich bekannter Weise ttber die gesamte 
Lange des Buchriickens bzw. der Halteschienen er- 55 
strecken, wobei die unmittelbar aneinanderstoBen- 
den Eckrander der Halteschienen (22.. bzw. 22'-) 
seitlich vorspringende Dichtlippen (43) aufweisen. 

5. Buch nach einem der Anspruche 1 -4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die buchriickenseidg angeord- 60 
neten Ausnehmungen (10; 12) seitlich in diese hin- 
einragende Vorsprflnge (38) aufweisen, und zwar 
jeweils unter Ausbildung eines verengten Durch- 
gangs (39) fOr das in die Ausnehmungen (10; 12) zu 
gieBende Gelenkband-Material. 65 

6. Buch nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Vorsprunge (38) an den auBeren bzw. beim 
fertiggestellten Buch jeweils aneinanderliegenden 



seitlichen Begrenzungswanden (36, 37) der Ausneh- 
mungen (10; 12) benachbarter Halteschienen (22.. 
bzw. 22'.) angeformt sind. 

7. Buch nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen den beiden rttckseitigen 
Ausnehmungen (12) einer jeden Haiteschiene (2Z. 
bzw. 22'-) ein Zwischenprofil in Form eines auf- 
rechten Steges (14), T-Profils (18) oder eines vor- 
zugsweise nach innen hin offenen U-Profils (16) 
vorgesehen ist, durch das die rflckseitigen Ausneh- 
mungen (12) voneinander getrennt sind. 

8. Buch nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Zwischenprofil (14, 16) die auBeren seitli- 
chen Begrenzungswande (36, 37) der ruckseitigen 
Ausnehmungen (12) einer jeden Haiteschiene (22..) 
buchriickenseitig fiberragt, so daB das die unmittel- 
bar angrenzenden rQckseitigen Ausnehmungen 
(12) benachbarter Halteschienen (22, 23 bzw. 23, 24 
bzw....) verbindende Gelenkband (27) im Bereich 
zwischen zwei benachbarten Halteschienen (22, 23 
bzw. 23, 24 bzw. -.) unter Ausbildung einer Gelenk- 
stelle (40) verminderte Materialstarke aufweist 

9. Buch nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Gelenkbander (27) jeweils etwa 
bfindig an den buchriickenseitig ausgebildeten Zwi- 
schenprofilen (14, 16) anschlieBen. 

10. Buch nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gelenkband (27) sich fiber den 
BuchrQkken (26) durchgehend erstreckend ausge- 
bildet ist, d. h. auch unter Abdeckung der an den 
Halteschienen (22'_) buchrQckenseitig ausgebilde- 
ten Zwischenprofilen (18). 

11. Verfahren zur Herstellung eines Buches, insbe- 
sondere nach einem der Anspruche 1 — 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf einer ebenen, sich horizon- 
tal erstreckenden Unterlage — vorzugsweise in- 
nerhalb eines Rahmens — mehrere mit ihren buch- 
riickenseitigen Wandseiten jeweils nach oben ge- 
richtete Halteschienen zu einer Gruppe dicht an- 
einanderliegend angeordnet und von einem GieB- 
kopf zum AusgieBen der dabei von oben her zu- 
ganglichen Ausnehmungen mit GieB-Elastomere 
unter Herstellung der die Halteschienen flexibel 
miteinander verbindenden Gelenkbander uberfah- 
renwerden. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Halteschienen jeweils eine LSnge 
besitzen, die dem Mehrfachen einer Buchrflcken- 
lange entspricht, wobei nach der Herstellung der 
Gelenkbander durch GieBen die durch die Gelenk- 
bander miteinander verbundenen Halteschienen 
auf Buchruckenlange abgelangt werden. 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB der GieBkopf in X; Y- und 
ggf. Z-Richtung verfahren wird, jeweils unter Aus- 
richtung der Austrittsdiise unmittelbar auf die an 
den ruckseitigen Ecken der Halteschienen und/ 
oder Buchdeckel ausgebildeten Langsausnehmun- 
gen, und zwar vorzugsweise innerhalb einer Vor- 
richtung mit Programmsteuerung fur den GieB- 
kopf. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Buch der jm Oberbegriff 
des Anspruches 1 genannten Art sowie ein Verfahren 
zur Herstellung desselben. 

Bei einem bekannten Musterbuch dieser Art sind aus 
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stranggezogenem Kunststoff, vorzugsweise PVC oder 
Polystyrol, bestehende HaUeschienen durch einzelne, 
sich in Langsrichtung der Halteschienen erstreckende 
GelenkbSnder aus elastischem Werkstoff miteinander 
verbunden. Die Gelenkbftndcr treten jeweils mit an den 
Randern angeordneten wulstartigen Verdickungen in 
Nuten der Halteschienen ein, die jeweils im Bereich von 
rflckseitigen Ecken jeder Halteschiene angeordnet sind 
(DE-PS 21 29 317). Die Gelenkbander werden bei die- 
sem bekannten Musterbueh einzeln und nacheinander 
in die zugeordneten Nuten der zu einem Buchrucken 
zusammenzufassenden Halteschienen in Langsrichtung 
derselben eingezogen. Urn den dadurch bedingten Mon- 
tageaufwand zu verringern, ist in der DE-OS 32 45 730 
vorgeschlagen, samtliche Halteschienen des Buches 
durch mindestens zwei, sich jeweils quer zu den Halte- 
schienen erstreckende durchgehende Gelenkbander 
miteinander zu verbinden. Vorzugsweise werden die 
Gelenkbander als Kunststoff-Formteile durch Strang- 
pressen hergestellt und auf die erforderiichen Abmes- 
sungen zugeschnitten. Die Montage derartiger Geienk- 
btoder bereitet keine Schwierigkeiten. 

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe 
zugrunde, ein Buch der bekannten Art so weiterzuent- 
wickeln und zu verbessem, daB auf nachtrSgliche Mon- 
tage zur Herstellung desselben vollends verzichtet wer- 
den kann. wobei selbstverstSlndlich die voile Schwenk- 
barkeit der Musterkarten dauerhaft gewahrleistet sein 
muB. 

Des weiteren ist es Aufgabe, ein Verfahren zur Her- 
stellung eines derartigen Buches bereitzustellen. 

Hinsichtlich des Buches wird die gestellte Aufgabe 
durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 
1, hinsichtlich des Verfahrens durch die Merkmale der 
AnsprQche 1 1 bis 13 geldst 

Die Bedeutung der Erfindung liegt in der Bereitstel- 
lung eines auf einfachste Weise hergestellten Buches, 
insbesondere Musterbuches, das ein leichtes Umblat- 
tern der Musterkarten uber einen Winkel bis zu 180° 
ermiiglicht Gleichzeitig sind anderweitige Relativbe- 
wegungen der Halteschienen zueinander durch die enge 
Verbindung derselben im AnschluQbereich ausgeschlos- 
sen. Ein nachtr^gliches Montieren des Buchruckens 
bzw. Musterbuches, wie es der gesamte Stand der Tech- 
nik, Z.B. auch gemSB der DE-OS 25 05 025, lehrt, ist 
nicht mehr erforderlich, Dabei ist zu berucksichtigen, 
daB die Halteschienen aus einem relativ steifen Material 
hergestellt sein mussen, wahrend die Gelenkverbindung 
aus hochflexiblem Material besteht Die Vereinigung 
dieser beiden Materialeigenschaften wurde bisher 
durch gefrennt hergestellte Teile und nachtragliche Zu- 
sammenfflgung derselben zu einem Musterbueh er- 
reicht Eine maschinelle, insbesondere gieBtechnische 
Verbindung der Halteschienen wurde ganz offensicht- 
lich far abwegig gehalten, vermutlich nicht zuletzt we- 
gen der geforderten Materialeigenschaften far die Ge- 
lenkverbindung. Zum einen muB dieses Material erfin- 
dungsgemaO gieBfahig sein; zum anderen muB es sich 
durch ausreichende Flexibilitat und Formbestandigkeit 
auszeichnen. Die Erfullung dieser Forderungen unter 
Ausbildung von Gelenkbandern fur relativ steife Halte- 
schienen konnte man sich ganz offensichtlich nicht vor- 
stellen. 

Das Verfahren zur Herstellung erfindungsgemaBer 
Bacher ist denkbar einfach. Dementsprechend einfach 
ist die Vorrichtung zur Durchf uhrung dieses Verfahrens. 
Diese ist dadurch gekennzeichnet, daB auf einem Tisch 
ein Rahmen angeordnet ist, in dem eine Gruppe von 



Profil-Halteschienen, namlich entsprechend einem ge- 
wQnschten Musterbueh, jedoch bei einer Lange der 
Schienen von z. B. 1,30 m, eingespannt wird. Der Rah- 
men muB dcshalb in bezug auf die Querholme verstell- 
5 bar und verspannbar sein. Die Anordnung der Halte- 
schienen auf dem Tisch bzw. innerhalb des Rahmens 
erfolgt so, daB die ruckseitigen Aufnahmen bzw. Auf- 
nahme-Nuten nach oben gerichtet sind. Ein an einer 
oberen Traverse angeordneter GieBkopf wird dann 
10 nach einem vorgegebenen Programm gesteuert flber 
den Rahmen bzw. die innerhalb des Rahmens einge- 
spannten Halteschienen verfahren derart, daB die Aus- 
trittsdflse des GieBkopf es unmittelbar auf die genannten 
Ausnehmungen gerichtet ist und Material in diese ein- 
15 fflllt AnschlieBend werden die durch GieBen miteinan- 
der verbundenen Halteschienen auf Buchlange ge- 
schnitten bzw. abgelangt. 

Vorzugsweise verwendet man zur Herstellung der 
Gelenkbander ein 2-Komponenten-Polyurethan mit 
20 denMerkmalennachAnspruch2bzw.3. 

Hinsichtlich der Ausbildung von Gelenkstellen im Be- 
reich zwischen benachbarten Halteschienen wird be- 
sonders auf die MaBnahmen der Anspruche 8 bis 10 
verwiesen. 

25 Nachstehend werden Ausfuhrungsbeispiele eines er- 
findungsgemaB hergestellten Buches sowie eine Vor- 
richtung zur Herstellung desselben anhand der beige- 
fOgten Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen: 
Fig. 1 einen buchruckenseitigen Teil eines erfindungs- 
30 gemaB hergestellten Musterbuchs im Schnitt, 

Fig. 2 eine einzelne Halteschiene als Teil eines Mu- 
sterbuchs im Querschnitt, 

Fig. 3 einen etwas abgewandelten buchruckenseiti- 
gen Teil eines Musterbuchs im Schnitt, 
35 Fig. 4 einen Teil eines Musterbuches mit buchrucken- 
seitigem Teil gemSB Fig. 3 in perspektivischer Darstel- 
lung. 

Fig. 5 eine Vorrichtung zur Herstellung eines Buch- 
rOckens gemaB den vorangehenden Figuren in schema- 
40 tischerVorderansicht;und 

Fig. 6 die Vorrichtung nach Fig. 5 im schematischen 
Schnitt mngs Unie VI-VI in Fig. 5. 

Die vorliegende Buchkonstruktion ist — wie bereits 
oben angedeutet — besonders geeignet far Musterbu- 
45 cher, bei denen die einzelnen Buchseiten aus verhaltnis- 
maBig dickwandigen und steifen Musterkarten 20 aus 
Karton od. dgl. bestehen. Auf den Musterkarten 20 sind 
einzelne Muster 21, z. E von textilen FuBbodenfoeiagen, 
angeordnet 

50 Jede Musterkarte 20 ist in einer ihr zugeordneten 
Halteschiene 22, 23, 24, 25 bzw. 22*, 23', 24', 25' veran- 
kert Eine der Anzahl der Buchseiten entsprechende An- 
zahl derartiger Halteschienen 22.. bzw. 22'- wird zii ei- 
nem BuchrQcken 26 zusammengefaBt, und zwar durch 
55 flexible Gelenkbander 27, die einen blockartigen Zu- 
sammenhalt der Halteschienen 22.. bzw. 22'.. gewahrlei- 
sten, gleichwohl aber das Umschlagen der Musterkarten 
20 nach Art von Buchseiten, also bis zu Relativstellun- 
gen von 180°,zulassen. 
60 Die Halteschienen 22.. bzw. 22'„ konnen in verschie- 
dener Weise ausgebildet sein. Oblich ist jedoch ein 
Hohlprofil (Kastenprofil) mit zwei Seitenwanden 28 und 
29, einer die Rttckseite des Buches bildenden Racken- 
wand 30 sowie einer der Musterkarte 20 zugekehrten 
65 Vorderwand 31. Letztere schlieflt an eine Seitenwand 28 
als quer gerichteter Schenkel an und dient zur form- 
schlussigen Verankerung der Musterkarte 20. Ein freier 
Rand 32 dieser Vorderwand 31 bijdet gegenOber der 
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entsprechend dimensionierten gegenUberliegenden Sei- 
tenwand 29 einen Durchtrittsschlitz 33 fur die Muster- 
karte 20. Diese ist innerhalb der hohlen Halteschiene 
22.. bzw. 22'- durch eine Verdickung an der Innenseite 
der Vorderwand 31 abgestiitzt, z. R durch einen umge- 
falteten Randstreifen 34. Bei einer Halteschiene 23, 24, 
25 mit groBerer Dicke — fiir besonders hochflorige Mu- 
ster 21 — ist an der Vorderwand 31 ein besonderer 
Anschlag 35 zur Anlage der frelen Kante des Randstrei- 
fens 34 vorgesehen. Diese MaQnahme ist an sich be- 
kannt(DE-PS21 29 317). 

Da — wie weiter unten noch naher dargeiegt werden 
wird — alle Ausnehmungen, Vertiefungen und Vor- 
spriinge iiber die gesamte Lilnge der Halteschienen 22.. 
bzw. 22"- durchgehen, konnen diese aus einem durch 
Strangpressen fortlaufend extrudierten Strang herge- 
stellt werden, vorzugsweise aus PVC oder Polystyrol. 

Die mit den Seitenwanden 28, 29 aneinanderliegen- 
den Halteschienen 22.. gemaB den Fig. 1 und 2 sind 
durch Gelenkbander 27 schwenkbar miteinander ver- 
bunden. Die Gelenkbander 27 erstrecken sich ebenfalls 
iiber die gesamte Lange der Halteschienen 22_ Konkret 
bestehen die Gelenkbander 27 aus einem GieS-Elasto- 
mere, insbesondere gieBfahigen 2-Komponenten-PUR 
auf Basis Polysterpolyol und sind durch GieBen in an 
den riickseitigen Ecken der Halteschienen 22.. angeord- 
neten Ausnehmungen 12 in Form von L^ngsnuten her- 
gestellt. Auf diese Weise wird eine formschliissige Ver- 
bindung zwischen den Halteschienen 22.. hergestellt 
Konkret ist die Formgebung der Gelenkbander 27 und 
komplementar ausgebildeten Ausnehmungen bzw. Nu- 
ten 12 bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 1 und 
2wiefolgt: 

Zwischen den beiden riickseitigen Eck-Ausnehmun- 
gen 12 einer jeden Halteschiene 22.. ist ein Zwischen- 
profil in Form eines aufrechten Stegs 14, eines T-Profils 
18 Oder eines nach innen hin offenen U-Profils 16 vorge- 
sehen, durch das die riickseitigen Eck-Ausnehmungen 
12 voneinander getrennt sind. Diese Zwischenprofile 
bilden jeweils die innenseitige Begrenzungswand der 
Ausnehmungen 12. Die auBere seitliche Begrenzungder 
Ausnehmungen 12 erfolgt durch seitliche Begrenzungs- 
wande 36, 37. die mit den Seitenwanden 28 bzw. 29 des 
Hohlkastenprofils der Halteschienen 22 fluchten. Lyings 
des oberen bzw. freien Langsrandes der seitlichen Be- 
grenzungswande 36, 37 ist jeweils ein seitlich in die Aus- 
nehmung 12 hineinragender wulstartiger Vorsprung 38 
angeformt unter Ausbildung eines verengten Durch- 
gangs 39 in die Ausnehmung 12 fiir das VerguBmatertal. 
Das Zwischenprofil 14, 16 nach den Fig. I und 2 uber- 
ragt buchriickenseitig die jeweils auBeren Begrenzungs- 
wande 36, 37 der riickseitigen Ausnehmungen 12 einer 
jeden Halteschiene 22... so daB das die rQckseitigen Aus- 
nehmungen 12 benachbarterHalteschienen 22, 23 bzw. 
23, 24, bzw. 24, 25 usw. verbindende Gelenkband 27 
jeweils im Bereich zwischen zwei benachbarten Halte- 
schienen unter Ausbildung einer Gelenkstelle 40 ver- 
minderte Materialstarke aufweist Diese verminderte 
Materialstarke wird in dem genannten Bereich zwangs- 
laufig dann erhalten, wenn Gelenkstreifen 27 jeweils 
etwa biindig an den buchrUckenseitigen Zwischenprofi- 
len 14, 16 anschlieBen, d. h. der Raum zwischen benach- 
barten Zwischenprofilen 14, 16 jeweils voUstSndig mit 
VerguBmaterial ausgefiillt wird. 

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 3 und 4 wet- 
sen die Zwischenproflle 18 jeweils einen T-fdrmigen 
Querschnitt auf. Die Querstege dieser Zwischenprofile 
18 uberragen jeweils buchriickenseitig die seitlichen Be- 



grenzungswande 36, 37 der entsprechend den Fig. 1 und 
2 ausgebildeten Eck-Ausnehmungen 12 Der Gelenk- 
band-VerguB ist jedoch so ausgebildet, daB er sich 
durchgdhend ttber den BuchrudEen erstreckt, und zwar 

5 auch unter Abdeckung der Zwischenprofile 18. Die ein- 
zelnen Gelenkbander 27 werden dadurch (iber den ge- 
samten BuchrQcken zu einem einheitlichen Ganzen mit- 
einander verbunden, wobei die Funktion selbstver- 
standlich erhalten bleibt, wie Fig. 4 erkennen laBt. 

10 Es hat sich als besonders vorteilhaf t erwiesen, daB das 
zur Herstellung der Gelenkbander 27 verwendete GieB- 
Elastomere aus einer Komponentey4 und emer Kompo- 
nente B besteht, mit jeweils folgender Zusammenset- 
zung und Eigenschaft: 

15 

A-Komponente: 

Gemisch aus Polyolen und Aktivatoren 



Dichtebei25''Cg/cm^: 
20 Viskositatbei25°CmPa 



1,18 ± 0,03 
5000 ± 500 



B-Komponente: 

Isocyanatgruppen enthaltendes Prepolymerem auf Ba- 
sis MDI (Diphenylmethandiisocyanat) 



25 

IJichte bei 25''C g/cmh 1,2 ± a02 

Viskositat bei 25''C mPa • s: 600 ± 50 

Die physikalischen Eigenschaften des verwendeten 
30 GieB-Elastomeres soUten wie folgt sein: 

Shore-A-Harte: 65-95 

Zugfestigkeit N/mm^: 25-40 

ReiBdehnung%: 400-600 

35 WeiterreiBfestigkeit N/mm: 30—70 

Abriebmgmin.: 50—85 

Im Bereich der Seitenwande 28, 29 sind die Halte- 
schienen 22.. mit ineinandergreifenden Halteorganen, 
40 im vorliegenden Fall einem durchgehenden Wulst 41 
und einer hierzu passenden, gegeniiberliegenden Rille 
42, versehen. Wulst 41 und Rille 42 kommen miteinander 
in Eingriff bei geschlossenem Musterbuch, so daB Rela- 
tivverschiebungen von Halteschienen 22.. gegeneinan- 
45 der hierdurch vermieden werden. In ahnlicher Weise 
konnen selbstverstandlich auch die Halteschienen 22'- 
nach den Fig. 3 und 4 ausgebildet sein. 

Herstellungstechnisch ist von besonderer Bedeutung 
noch die Ausbildung von seitlichen Dichtlippen 43 an 
50 den unmittelbar aneinanderstoBenden Eckrandem der 
Halteschienen 22.. bzw. 22'„ Konkret sind die Dichtlip- 
pen 43 an den AuBenseiten der freien LangsrSnder der 
auBeren seitlichen Begrenzungswande 36, 37 der Aus- 
nehmungen 12 angeformt Zum Giefien der GelenkbSn- 
55 der 27 werden die Halteschienen dicht aneinanderge- 
drilckt, so daB sie im Bereich der Trennfugen abgedich- 
tet sind. Die Dichtlippen ,43 dienen dazu, daQ in diese 
Trennfugen bzw. zwischen aneinanderliegenden Halte- 
schienen kein Gelenkband-Material eindringt 
60 Buchdeckel 44 sind in dem beschriebenen Verbund in 
an sich bekannter Weise integriert Ein Randprofil 45 
dient zur Aufnahme des Buchdeckels 44 zwischen zwei 
Schenkeln 46, 47. Eine diese miteinander verbindende 
Rtickwand bildet eine Ausnehmung 10 in der beschrie- 
65 benen Gestalt, so daB das Randprofil 45 mittels des 
beschriebenen Gelenkbandes 27 an die benachbarte 
Halteschiene 23 bzw. 25 (s. Fig. 1) angeschlossen wer- 
den kann. Hierdurch ist die Verbindung der Buchdeckel 
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10 



15 



44 mit den Ubrigen Teilen des Buches gegeben. 

Wie noch Hg. 1 erkennen laflt, sind die Zwischenpro- 
file 14, 16 unterschiedlich breit dimensioniert; dadurch 
wird ein gleichbleibender Querschnitt der Eck-Ausneh- 
mungen 12 unabhSngig von der Breite der Halteschie- 
nen 22.. erreicht 

In den Fig. 5 und 6 ist schematisch cine Vorrichtung 
zur Herstellung eines Buches der beschriebenen Art 
dargestellt Die Vorrichtung ist mit der Bezugsziffer 50 
gekennzeichnet Sie umf aBt einen ebenen, sich horizon- 
tal erstreckenden Tisch 52, auf dem ein Rahmen mit 
seitlichen Begrenzungswanden 54, 56 angeordnet ist, die 
jeweils senkrecht zu ihrer Langserstreckung hin- und 
herverschiebbar auf dem Tisch 52 gelagert sind. Inner- 
halb des durch die Begrenzungswande 54, 56 seitlich 
begrenzten Rahmens konnen eine Gruppe von Halte- 
schienen 22.. bzw. 22'. dicht aneinanderliegend angeord- 
net werden. und zwar jeweils so, daB die eckseitigen 
Ausnehmungen 12 nach oben gerichtet shid. Diese wer- 
den dann mit einem oberhalb des Tisches 52 bzw. der 20 
Gruppe von Halteschienen in X- und V-Richtung ver- 
fahrbaren GieBkopf 58 ausgegossen unter Ausbildung 
der Gelenkbander 27 nach den Fig. 1 -4. Der GieBkopf 
58 weist zu diesem Zweck eine Austrittsdiise auf, die 
unmittelbar auf die Langs-Ausnehmungen 12 bzw. 10 25 
gerichtet ist und das oben erwahnte 2-Komponenten- 
Material in diese einfOllt Die Mischung der beiden 
Komponenten kann z. B. im GieBkopf 58 oder unmittel- 
bar davor erfolgen. Die Komponentenbehalter sind in 
Fig. 5 mit den Bezugsziffem 49, 51 gekennzeichnet Zwi- 
schen diesen Behaltern 49, 51 und dem GieBkopf 58 
besteht jeweils eine Schlauchverbindung 53 bzw. 55. 
Gegebenenfalls kann der GieBkopf 58 auch in vertikaler 
Richtung bzw. Z-Richtung auf- und abbewegbar sein. 
Die GieBkopf-Lagerung und der Antrieb des GieBkop- 
fes 58 sind herkommlich, so daB eine detaiiliertere Be- 
schreibung dafur entbehrlich ist 

Die Ltoge der "zu vergieBenden" Halteschienen 22. 
bzw. 22'- entspricht vorzugsweise einem Mehrfachen 
der Buchrflckenlange. Nach dem VergieBen bzw. der 40 
Herstellung der Gelenkbander 27 werden dann die Hal- 
teschienen 22.. bzw. 22'.. aus dem Rahmen 54, 56 ent- 
nommen und auf Buchruckenlange abgetrennt bzw. ab- 
gelangt 

Statt des oben beschriebenen Gie3-Elastomeres kann 45 
zur Ausbildung der Gelenkbander 27 ein 2-Komponen- 
ten-Polyurethan-GieBharz verwendet weiden mit einer 
A-Komponente aus Polyolen. Pigmenten, Aktivatoren 
und oberfl&^enaktiven Substanzen sowie emer 
B-Komponente aus aromatischem Polyisocyanat ^uf 50 
Basis MDI, wobei sich diese beiden Komponenten 
durch folgende physikalische Eigenschaften auszeich- 
nen: 
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Bezugszeichenliste 



30 



35 



20 Musterkarte 

21 Muster 

22,22* Halteschiene 
23.23' Halteschiene 
24,24' Halteschiene 
25.25' Halteschiene 

26 Buchnicken 

27 Gelenkband 

28 Seitenwand 

29 Seitenwand 

30 Ruckenwand 

31 Vorderwand 

32 FreierRand 

33 Durchtrittsschlitz 

34 Randstreifen 

35 Anschlag 

36 Seitliche Begrenzungswand 

37 Seitliche Begrenzungswand 

38 Vorsprung 

39 Verengter Durchgang 

40 Gelenkstelle 

41 Wulst 

42 Rille 

43 Dichtlippe 

44 Buchdeckel 

45 Randprofil 

46 Schenkel 

47 Schenkel 

48 Ruckwand 

49 Komponentenbehalter 

50 GieBvorrichtung 

51 Komponentenbehalter 

52 Tisch 

53 Schlauchverbindung 

54 Seitliche Begrenzungswand 

55 Schlauchverbindung 

56 Seitliche Begrenzungswand 
58 GieBkopf 

10 Ausnehmung 

12 Ausnehmung 

14 Zwischenprofil (Steg) 

16 Zwischenprofil (U-ProHl) 

18 Zwischenprofil (T-Profil) 



A-Komponente: 

Dichtebei25°Cg/cm3: 
Viskositatbei25°CmPa • s: 
Flanunpunkt,''C: 

B-Komponente: 

Dichte bei 25''C g/cm^: 
Viskositatbei25''CmPa • s: 
Flammpunkt°C: 



55 

1,05 ± 0,02 
860 ± 50 
>200 

60 



1,119 ± 0,02 
700 ± 50 

>200 65 
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